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Название вступительного испытания – Технология машиностроения 

Форма проведения – собеседование 

 

 

1. Технологические процессы изготовления типовых деталей в единичном, серийном и 

массовом производствах: вал, втулка, зубчатое колесо, корпус, рычаг. Методы 

обработки поверхностей и их технологические возможности. 

2. Автоматизация технологических процессов изготовления деталей на металлорежущих 

станках. 

3. Технологические процессы изготовления типовых деталей машин: станина, 

шпиндель, ходовой винт, коленчатый вал. 

4. Электрофизические и электрохимические методы обработки, их особенности и 

технологические возможности. 

5. Современные направления развития технологии машиностроения. 
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Название вступительного испытания – Высокоэффективные методы 

 обработки материалов 

Форма проведения – собеседование 

 



1. Классификация способов сварки. 

2. Физическая сущность образования монолитного соединения твердого тела. Типы 

межатомных связей в твердых телах. Металлическая связь. 

3. Взаимодействие металла с газами при сварке. Диссоциация газов. Процессы 

окисления и легирования металла при сварке плавлением. Влияние серы и фосфора на 

свойства сварного соединения. 

4. Особенности кристаллизации металла в сварочной ванне. Факторы, влияющие не 

первичную структуру сварного шва. Способы изменения структуры шва в процессе 

сварки. 

5. Термодеформационные процессы при сварке. Понятие о сварочных деформациях и 

напряжениях. Теоретические и экспериментальные методы определения сварочных 

деформаций и напряжений. 

6. Холодные трещины в сварных соединениях. Механизм разрушения. Методы 

повышения сопротивляемости сварных соединений хрупкому разрушению. 

7. Горячие трещины. Методы оценки стойкости сварных соединений против 

образования горячих трещин. 

8. Расчет на прочность сварных соединений при статических нагрузках. 

9. Расчет на прочность сварных соединений при переменных нагрузках. 

10. Концентрация напряжений в сварных соединениях. Усталостная прочность сварных 

соединений, меры повышения усталостной прочности. 

11. Сварочные напряжения и деформации. Методы их снижения. 

12. Основные виды и назначение термической обработки сварных соединений: отпуск 

(виды отпуска), нормализация, аустенизация, стабилизирующий отжиг. Для каких марок 

сталей применяется. 

13. Методы контроля качества сварных соединений. Сварочные дефекты и их влияние 

на несущую способность сварных соединений. Классификация методов контроля 

качества сварных соединений. 

14. Электрические процессы в дуге. Характеристика трех областей дуги. 

15. Носители зарядов. Полное падение напряжения на дуге и в каждой области. 

16. Статические вольт - амперные характеристики источников. Формирование 

естественной вольт – амперной характеристики. Типы характеристик. 

17. Принципиальная устойчивость системы «источник - дуга». Дифференциальные 

сопротивления источника и дуги стабильного сварочного процесса. 

18. Устройство трансформаторов. Трансформаторы с нормальным рассеиванием. 

Уменьшение потоков рассеяния в таких трансформаторах. Внешняя характеристика. 

19. Общие сведения о сварочных выпрямителях. Принципиальная схема сварочного 

выпрямителя. Преимущества и недостатки сварочных выпрямителей. 

20. Инверторные источники. Преобразование постоянного напряжения в 

высокочастотное переменное напряжение. Преимущества и недостатки. 
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1. Технологические процессы изготовления типовых деталей в единичном, серийном и 

массовом производствах: вал, втулка, зубчатое колесо, корпус, рычаг. Методы 

обработки поверхностей и их технологические возможности. 

2. Технологический процесс, сборка, вспомогательная база. 

3. Групповой технологический процесс, норма времени, базирование. 

4. Установка, технологическое оборудование, точность детали. Технологический 

переход, коэффициент закрепления операции, погрешность установки. 

5. Автоматизация технологических процессов изготовления деталей на 

металлорежущих станках. 

6. Основные предпосылки внедрения ГПС. 

7. Преимущества обеспечивает настройка инструмента за пределами станка? 

8. Особенности автоматизации серийного машиностроительного производства на 

основе автоматизированных станочных систем.   

9. Актуальность создания ГАП, его преимущества и значение. Место ГАП  в 

современном производстве. 

10. Структура ГАП. Основные понятия и уровни сложности. Разновидности  гибких 

производственных систем (ГПС), 

11. Основные требования к построению технологических процессов при 

использовании станочных систем. Исходные данные, последовательность и основные 

этапы проектирования. 

12. Требования, предъявляемые к технологическому оборудованию ГПС со стороны 

технологического процесса. 

13. Технологические возможности станков с ЧПУ как основного вида 

технологического оборудования в составе ГПС. 

14. Основные преимущества автоматизированного проектирования. 

15. Основные предпосылки возникновения и цели создания САПР. 

16. Принципы построения САПР. 

17. Понятие базы данных в САПР. 

18. Основные этапы процесса проектирования.  
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